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MASA TiPi AĞIR YÜK iSKELE SiSTEMi
TABLE TYPE HEAVY LOAD SCAFFOLDING SYSTEM

Hareketli kiriş kayağı, şantiyede kiriş yanaklarının 
çakılması için gereken işçiliği oldukça azaltır. Kiriş 
kayağı üzerindeki kancalar tali taşıyıcıya takılarak 
kiriş yanağının tali taşıyıcı üzerinde hareket 
etmesine olanak sağlar. Kiriş yanağı hazırlanan kiriş 
yanak kalıbını stabil olarak destekler.

Masa tipi iskele sistemi sık aralıklarla tekrarlanan 
derin kirişlerin olduğu döşemelerde önemli avantaj 
sağlayan bir kişir altı masa sistemidir.

In areas where the interspaces of the floor-beams 
are small, the table type heavy load formwork system 
offers an excellent solution.

Beam forming is known as time-consuming work at 
the sites. However, the movable trestle speeds up the 
work. The trestle can be fixed to the beam by means 
of a wing nut at any point.
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Masa, alt ve üst ayar millerinden 10 cm kadar işağıya indirildikten 
sonra iki adet yürüme ayabası masaya her iki yönden yanaştırılır.

Masa askıya alınır ve krikolu ayaklar yukarıya toplanır. Artık yük 
yürüme arabasındadır.

Malzeme çıkarma konsolları ile oluşturulan platform, gerek kalıp sirkülasyonunda, 
gerekse malzeme taşınması sırasında şantiyeye büyük kolaylıklar sağlar.

Arabanın kriko kolu kullanılarak kancalar ana çerçevenin yatay 
borusuna kadar yükseltilir.

Masa, taşıma çatalının olduğu bölgeye doğru hareket ettirilir.

The table is lowered about 10 cm by means of spindles. Two trolleys 
are drawn near to the table from both sides.

The trolley takes the table weight onto itself thus ensuring that the 
nuts can be turned very easily. The next step is to secure the spindle 
foots to the frame with security straps.

The platform which is built by two or more material stocking brackets is very helpful 
for carrying the meterials from one storey to another at the site.

The trolley is operated manually, so the arm of the mechanism 
should be turned until the lifting profile of trolley reaches the 
bottom cross tube of the frame.

The table is moved to the area where the transport fork is
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